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O objetivo deste manual é o de orientacdo na montagem, utilizacdo e

manutencao das VALVULAS DE RETENCAO APl TSPRO. Estas informacoes

devem servir de guia para utilizacdo do equipamento para que este seja operado de
maneira segura e adequada durante todo seu ciclo de vida de trabalho.

As VALVULA DE RETENCAO API TSPRO tem a funcdo de reter o fluido no

tfrecho vertical dos Bracos BOTTOM quando ndo hd carregamento mesmo que o
Acoplador APl seja aberto. Prevenindo principalmente roubos de combustivel.

Como segundo beneficio ndo hd necessidade de drenagem de fluido completo
do trecho vertical do Braco de Carregamento para manutencdo dos Acopladores API.

Com as VALVULA DE RETENCAO API TSPRO é possivel fazer uma
atualizacdo que além de prevenir roubos, previne contaminacdo de
combustiveis e transbordos antes mesmo do acionamento da bomba.

(visite nosso site em: e confiral)

Em Bracos de Carregamento TOP LOADING podem substituir a vdalvula de
fechamento rdpido (Deadman).
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Por padrdo as Valvulas de Retencdo API TSPro sdo configuradas para uma abertura
de 0.3bar (3mca).

Todos os Equipamentos TSPRO atendem aos requisitos da Norma NR-12 e sdo
testados para garantir a qualidade de seus produtos.

As VALVULAS DE RETENCAO TSPro séo construidas em aluminio de alta resisténcia,
componentes infernos em Inox e vedagdes padrdo em Viton.

IMPORTANTE! Observe com atencdo as indicacdes de PERIGO, CUIDADO e

ATEN(;AO neste manual. Como todo equipamento mecdanico, o descumprimento

destas adverténcias pode resultar em danos pessoais, estruturais ou falha do
equipamento.

' '

9 L
PERIGO CUIDADO ATENCAO
CUIDADO: Apenas pessoas que tenham lido este manual estdo autorizadas
' e capacitadas para montar, desmontar e oferecer manutencdo para as
cuu::ma VALVULAS DE RETENCAO API TSPRO.

IMPORTANTE: As VALVULAS DE RETENCAO APl TSPro devem ser ufilizadas em
conformidade com as leis federais, estaduais, municipais, e leis regulamentadoras locais.
ALTERACOES E MODIFICACOES NOS PRODUTOS ORIGINAIS TSPRO NAO ESTAO COBERTAS
PELA GARANTIA. Todas as ilustracdes e especificacdes nesta literatura sGo baseadas no
modelo mais recente do produto no momento da publicacdo. A TSPro reserva o direito

de fazer quaisquer alteracdes sem a obrigacdo de notificacdo.
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PERIGO! CUIDADO COM AS PECAS MOVEIS DO EQUIPAMENTO. AS PECAS
QUE POSSUEM MOVIMENTACAO PODEM CRIAR PONTOS DE
ESMAGAMENTO E LESOES DURANTE O SEU MANUSEIO. ATENTE-SE A
MOVIMENTACAO DOS COMPONENTES PARA PREVENIR ACIDENTES.
PERIGO

1.) PERIGO! N&o execute nenhum servico de manutencdo
enquanto o equipamento estiver em funcionamento. A pressdo do
sistemna deve ser aliviada e o produto drenado antes de iniciar
qualguer servico na unidade. A linha deve ser bloqueada engquanto
o servico estd em andamento.
PERIGO B . N
2.) ATENCAOQO! VALVULA DE RETENCAQO TSPro ndo elimina o risco de
possivel exposicdo a substdncias perigosas. As condicdes de
manuseio e uso estdo além do nosso controle, portanto ndo
' assumimos nenhuma responsabilidade por danos ou ferimentos
relacionados ao uso de nossos produtos. Siga as precaugdes de
L seguranga delineadas na Ficha de Dados de Seguranga para o
_ fluido que estd sendo usado. E da responsabilidade do usudrio
ATENGCAO cumprir todas as regulamentagdes federais, estaduais e locais.

3.) CUIDADO! A selecdo adequada das vedacdes e partes
metdlicas do equipamento em contato com o fluido séo criticas
' para a operacdo segura. Para garantir maior vida Util para o servico
® pretendido, use apenas vedacdes compativeis com os fluidos
sendo manipulados. Por favor, certifigue-se de que o material a ser
CUIDADO fornecido é adequado para o servico pretendido.

4.) PERIGO! Cuidado com as pecas moveis do equipamento. As

pecas que possuem movimentacdo podem criar ponfos de

esmagamento e lesdes durantfe o seu manuseio. Atente-se &

movimentacdo dos componentes para prevenir acidentes.
PERIGO 5.) ATENCAO! Leia e compreenda estas instrucées antes de iniciar a
instalacdo:

' ¢ A Vdlvula de Retencdo deve ser usada apenas para a afividade
L J designada
. e Os regulamentos locais para carregamento devem ser seguidos
ATENCAO em todos os momentos

e O fluxo do produto pode gerar eletricidade estatica; O
aterramento do Equipamento & NECESSARIO.
¢ Asinstru¢cdes da TSPro devem ser seguidas para instalagcdo
o Certifique-se de utilizar Equipamento de Protecdo Individual
adequado em todos os momentos durante a operacdo
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1.2. VISAO GERAL DO EQUIPAMENTO

EMBOLO
VEDACAO
CORPO
MANCAL GUIA
|
BUCHA GUIA
S
MOLA DE COMPRESSAO
TRAVA DA MOLA
CONTRA PORCA TRAVA
L -
CUPILHA DE SEGURANCA

il Y
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2. TRANSPORTE, MANUSEIO E ARMAZENAGEM

Leia e compreenda estas instrucdes antes
de iniciar a instalacdo:

' e Mantenha o equipamento embalado
* enqgquanto este ndo estiver instalado no
ATEN(;ED seu local de aplicacdo.

e Nd&o empilhe objetos em cima do
equipamento para ndo danificd-lo.

SEMPRE utilize EPI para manuseio dos
equipamentos. (Capacete de
Seguranca, Oculos de Seguranca,
Botas de Seguranca e Luvas)

3. MONTAGEM E INSTALACAO

3.1. PREPARO )
3.1.1. FERRAMENTAS E MATERIAIS NECESSARIAS

- EPI (Equipamento de Protecdo Individual)

- Chaves: Duas Fixas 1T7mm, uma Fixa 18mm e 34mm

- - Ferramenta Plastica para retirar Vedagdes ou Chave de Fenda

- 16 Parafusos M 10, 32 Arruelas e Arruelas de Pressdo, 16 Porcas (N&o fornecidos)
- 2 Vedacdes TTMA (N&o fornecidos)

3.1.2. RETIRANDO DA EMBALAGEM

Passo 1 - Corfe com cuidado a embalagem dos componentes para retirar seu equipamento.
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3.1.3. PREPARO DO BRACO DE CARREGAMENTO

Passo 2 - Caso seu Braco de Carregamento seja um equipamento em uso, despressurize o sistema,
drene seu fluido, faca a desmontagem do Acoplador API existente e retirada do Carretel
Prolongador (Caso exista) como mostra as imagens abaixo:

PERIGO! Certifique-se de que o sistema esteja despressurizado e sem fluido retido.

PERIGO

Figura 1 - Desmontagem do Acoplador API

3.2. INSTALACAO

Passo 1 - Limpe a superficie, coloque a vedacdo, parafusos, arruelas e porcas para fixacdo da
Vdalvula de Retencdo API TSPro fixando-a na posicdo correta como indica a SETA DE FLUXO.
Como referéncia, sempre o lado da MOLA fica voltado para CURVA e o lado do EMBOLO fica
para o lado do ACOPLADOR.

Figura 2 - Montagem Vdalvula de Retencdo API TSPro

Passo 2 — 0 aperto dos parafusos deve ser realizado de forma gradual, sempre alternadamente
para que a vedacdo seja comprimida por igual em todo o seu didmetro. Torqueie os parafusos
utilizando 47Nm e fixe o Acoplador APl junto com sua vedagcdo e componentes de fixacdo. Dé
torque em todos 0s parafusos.
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Figura 3 - Montagem Acoplador API

4. OPERACAO

A VALVULA DE RETENCAO API TSPro funciona automaticamente sempre que o sistema
de bombeamento do terminal inicia um carregamento. O sistema é projetado para abrir
automaticamente sob a pressdo exercida pelo fluido sendo bombeado e fecha quando o
carregamento termina, manfendo o fluido do trecho vertical retido no Brago mesmo que a
Valvula API seja aberta.

-

Figura 4 - Funcionamento Vdfvulo de Retenc¢do API TSPro

\

5. MANUTENCAO

5.1. TROCA DE VEDACAO

Passo 1 —Para efetuar a tfroca da vedacdo
da VALVULA DE RETENCAO APl TSPro é
necessario  primeiramente  fazer a
drenagem do fluido refido no Bragco de
Carregamento refirando o Bujdo de
drenagem conforme imagem:
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CUIDADOQ! Certifique-se de ter um recipiente para armazenagem do fluido localizado de
forma adequada abaixo dos flanges. (Como referéncia de grandeza, 6 metros de tubulacdo

de 4pol retém aproximadamente 50litros)
CUIDADO

PERIGO! Esteja atento ds normas de seguranca para execucdo da drenagem do
fluido de seu BRACO. UTILIZE O EPI ADEQUADO PARA O MANUSEIO DO EQUIPAMENTO.
PERIGO

Passo 2 — Desmonte o Acoplador API soltando e retirando os parafusos, porcas e arruelas e em
sequéncia faca o mesmo para retirar a Valvula de Retencdo API TSPro.

Figura 5 - Retirando Acoplador API e Vdlvula de Retencdo API TSPro
Passo 3 — Retir

v
I

e a Cupilha e com o auxilio de uma chave fixa, solte a Contra Porca Trava.
\ A\
e \ -

Figura 6 - Retirando Contra Porca e Trava da Mola

Passo 4 — Depois de refirar a Contra Porca, desrosqueie a Trava da mola no sentido ANTI-
HORARIO até a remocdo completa dos componentes deste lado da valvula.

Figura 7 - Retirando Mola e Componentes Internos
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CUIDADO! A MOLA E MANTIDA SOB PRESSAO NO CONJUNTO. CUIDADO AO SOLTAR ESTES COMPONENTE.

CUIDADO

Passo 5 - Pelo outro lado da Vdalvula, retire o émbolo para ter acesso a vedacdo. Retire a
vedacdo antiga com o auxilio de uma chave de fenda e substitua esta pela nova vedacdo. O
codigo deste item para requisicdo € AOR-00092 (#2-343 — D94,62 W5,33) em Viton.

Figura 8 — Substituic@o da Vedacdo da Vdalvula de Retencdo API TSPro

Passo 6 — Recoloque o Embolo e os componentes conforme a imagem. (E necessdrio segurar o
embolo na posicdo para efetuar a montagem dos componentes)

Figura 9 - Remontagem dos Componentes da Valvula

Passo 7 — Rosqueie no sentido HORARIO a Trava da Mola, em sequéncia fixe a Contra Porca
Trava e recoloque a Cupilha (ou coloque uma nova em inox) para o travamento do Conjunfo.

/F — »:”ii{g{'{[: {“/ “ /\\ ) -~ o
~< o\ [ SRS ;
7 ; '\\ ‘ L ;‘//// 5 K\/\/
VD o\ \l 0
i .
- L LA @

Figura 10 - Trava da Mola, Contra Porca Trava e Cupilha de Seguranca

CUIDADO! CERTIFIQUE-SE DE TRAVAR CORRETAMENTE O SISTEMA PARA SEU BOM FUNCIONAMENTO

CUIDADO
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Passo 8 — Remonte a Valvula de Retencdo no Braco de Carregamento, juntamente com o
Acoplador APl e Vedacdes.

PERIGO! Certifique-se de que o sistema esteja despressurizado e sem fluido retido.

PERIGO

Passo 9 — Limpe a superficie, coloque a vedacdo, parafusos, arruelas e porcas para fixacdo da
Valvula de Retencdo API TSPro fixando & na posicdo correta como indica a SETA DE FLUXO.
Como referéncia, sempre o lado da MOLA fica voltado para CURVA e o lado do EMBOLO fica para
o lado do ACOPLADOR. Confira a seta de fluxo no modelo fundido.

Figura 11 - Montagem Vdalvula de Retengdo API TSPro

Passo 10 = Torqueie os parafusos utilizando 47Nm e fixe o Acoplador API junto com sua vedagcdo
e componentes de fixacdo. Dé torque em todos 0s parafusos.

Passo 11 - Recoloque o Bujdo de
Drenagem, certificando-se de usar Fita
Veda Rosca de Teflon e de fixa-lo
corretamente para que ndo hagja
vazamentos durante carregamento.
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OBRIGADO por adquirir os equipamentos TSPRO.

Em caso de duvidas ou se precisar de informacoes
adicionais, por favor entre em contato com nossa
equipe em nosso telefone ou email.
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