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O objetivo deste manual é o de orientacdo na montagem, utilizacdo e manuteng¢do dos

ACOPLADORES API TSPRO. Estas informacdes devem servir de guia para utilizacdo do equipamento

para que este seja operado de maneira segura e adequada durante todo seu ciclo de vida de trabalho.

0s ACOPLADORES API s3o projetados para permitir uma conexdo seca e segura entre o Braco

de Carregamento e CaminhGes Bottom Loading que utilizam Valvulas Adaptadoras APl para transferéncia de
combustiveis em terminais.
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Ao conectar o ACOPLADOR API TSPRO SEMIAUTOMATICO a Vélvula Adaptadora do Caminh&do, um
sistema de 5 garras de travamento é acionado para prevenir uma desconexdo acidental.

O sistema é projetado de tal forma que é mecanicamente impossivel desconectar as valvulas depois
do acoplamento e com a alavanca posicionada em posicdo ABERTA. Somente é possivel desacoplar o
conjunto com a valvula em posicao FECHADA.

Todos os Equipamentos TSPRO atendem aos requisitos da Norma NR-12 e sdo testados para garantir
a qualidade de seus produtos.

Os ACOPLADORES APl TSPro sdao construidas em Aluminio Anodizado Duro de alta resisténcia,
componentes internos em Inox e vedac¢des padrdo em Viton.

IMPORTANTE! Observe com atengdo as indicacdes de PERIGO, CUIDADO e ATENCAO neste

manual. Como todo equipamento mecanico, o descumprimento destas adverténcias pode resultar em danos
pessoais, estruturais ou falha do equipamento.

! '

® L
PERIGO CUIDADO ATENCAO
CUIDADO: Apenas pessoas que tenham lido este manual estao autorizadas e capacitadas
! para montar, desmontar e oferecer manutencao para os ACOPLADORES API TSPRO.
CUIDADO

IMPORTANTE: Os ACOPLADORES API TSPro devem ser utilizados em conformidade com as leis federais,
estaduais, municipais, e leis regulamentadoras locais. ALTERACOES E MODIFICACOES NOS PRODUTOS
ORIGINAIS TSPRO NAO ESTAO COBERTAS PELA GARANTIA. Todas as ilustracdes e especificagdes nesta
literatura sdo baseadas no modelo mais recente do produto no momento da publicacdo. A TSPro reserva

o direito de fazer quaisquer alteracdes sem a obrigacdo de notificacdo.
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PERIGO! CUIDADO COM AS PECAS MOVEIS DO EQUIPAMENTO. AS PECAS QUE
POSSUEM MOVIMENTAGAO PODEM CRIAR PONTOS DE ESMAGAMENTO E LESOES
DURANTE O SEU MANUSEIO. ATENTE-SE A MOVIMENTAGAO DOS COMPONENTES PARA
PREVENIR ACIDENTES.

PERIGO

1.) PERIGO! N3o execute nenhum servico de manutengdo enquanto o
equipamento estiver em funcionamento. A pressdo do sistema deve ser aliviada
e o produto drenado antes de iniciar qualquer servigo na unidade. A linha deve
ser bloqueada enquanto o servico esta em andamento.

PERIGO 2.) ATENGAO! O ACOPLADOR API TSPro n&o elimina o risco de possivel exposigdo
a substancias perigosas. As condicdes de manuseio e uso estdo além do nosso
controle, portanto ndo assumimos nenhuma responsabilidade por danos ou
ferimentos relacionados ao uso de nossos produtos. Siga as precaucbes de

' seguranca delineadas na Ficha de Dados de Seguranca para o fluido que esta
sendo usado. E da responsabilidade do usudrio cumprir todas as regulamentacdes
L4 federais, estaduais e locais.
ATENGCAO 3.) CUIDADO! A sele¢do adequada das vedagOes e partes metalicas do
equipamento em contato com o fluido sdo criticas para a operacdo segura. Para
garantir maior vida util para o servico pretendido, use apenas vedacOes
compativeis com os fluidos sendo manipulados. Por favor, certifique-se de que o
' material a ser fornecido é adequado para o servico pretendido.
[
4.) PERIGO! Cuidado com as pegas moveis do equipamento. As pecas que
CUIDADO possuem movimentacdo podem criar pontos de esmagamento e lesdes durante o
seu manuseio. Atente-se a movimentacdo dos componentes para prevenir
acidentes.

5.) ATENCAO! Leia e compreenda estas instrugdes antes de iniciar a instalagdo:

PERIGO ¢ O ACOPLADOR API deve ser usado apenas para a atividade designada
¢ Os regulamentos locais para carregamento devem ser seguidos em todos os
momentos
e O fluxo do produto pode gerar eletricidade estatica; O aterramento do
' Equipamento é NECESSARIO.
L e Asinstrugdes da TSPro devem ser seguidas para instalacdo
— e Certifique-se de utilizar Equipamento de Prote¢do Individual adequado em
ATENCAO todos os momentos durante a operagao

Tspro F(“o Di!ribuigdo e Representacdo de Equipamentos Industriais Ltda | CNPJ 13.108.393/0001-01
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2. TRANSPORTE, MANUSEIO E ARMAZENAGEM

Leia e compreenda estas instru¢des antes de
iniciar a instalagao:

! e Mantenha o equipamento embalado
enquanto este ndo estiver instalado no seu

ATEN(;JELD. local de aplicagdo.

e N3o empilhe objetos em <cima do
equipamento para nao danifica-lo.

SEMPRE utilize EPI para manuseio dos
equipamentos. (Capacete de Seguranca,
Oculos de Seguranca, Botas de Seguranca e
Luvas)

3. INSTALACAO

3.1. PREPARO
3.1.1. FERRAMENTAS E MATERIAIS NECESSARIAS

- EPI (Equipamento de Protecdo Individual)

- Chaves: Duas Fixas 17mm

- 8 Parafusos M10, 8 Arruelas e Arruelas de Pressdo, 8 Porcas (Ndo fornecidos)
- 1 VedagGes TTMA (N&o fornecidos)
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3.1.2. PREPARO DO BRACO DE CARREGAMENTO

Passo 2 - Caso seu Brago de Carregamento seja um equipamento em uso, despressurize o sistema, drene seu fluido,
faca a desmontagem do Acoplador API existente como mostra a imagem:

PERIGO! Certifique-se de que o sistema esteja despressurizado e sem fluido retido.

PERIGO

(é@ o
| “ ,

Figura 1 — Desmontagem do Acoplador API Existente
3.2. MONTAGEM DO ACOPLADOR API TSPRO NO BRACO DE CARREGAMENTO

Passo 1 — Limpe a superficie, coloque a vedagao, parafusos, arruelas e porcas para fixagdo da ACOPLADOR API TSPro
fixando-a com a alavanca para a parte superior como mostra imagens:

Figura 2 - Montagem Acoplador API TSPro

Passo 2 — O aperto dos parafusos deve ser realizado de forma gradual, sempre alternadamente para que a veda¢do
seja comprimida por igual em todo o seu diametro. Torqueie os parafusos utilizando 47Nm.
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4. OPERACAO

Passo 1 — Alinhe a conexdo do ACOPLADOR API TSPRO com o Adaptador APl do caminhdo e empurre o Acoplador no
sentido da conexao:

Figura 3 - Alinhando as conexoes

O que garante uma conexao segura do Acoplador API é o funcionamento do Came de Acionamento Radial da Camisa
e as Garras de Intertravamento

CAME DE ACIONAMENTO
RADIAL DA CAMISA

GARRA DE INTERTRAVAMENTO
DE ACIONAMENTO FRONTAL

O Came de Acionamento Radial da Camisa é acionado a partir do externo do corpo do Adaptador API que ao ser
conectado, libera o avango da camisa juntamente com as 5 Garras de Intertravamento:

Figura 4 - Funcionamento do Came Radial
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PERIGO! AO ACOPLAR O CONJUNTO A CAMISA DO
ACOPLADOR SE MOVIMENTARA COM FORGA PARA FRENTE
PODENDO CAUSAR ESMAGAMENTO. MANTER AS MAOS
AFASTADAS DO COLAR EXTERNO!

PERIGO

Passo 2 - Ao encostar a face frontal do Adaptador API @ nas garras de intertravamento do Acoplador, a camisa

@ avancga automaticamente impedindo o desacoplamento do conjunto de forma espontanea.

Figura 5 - Funcionamento das Garras e Abertura da Valvula
Passo 3 — Abra a alavanca do Acoplador API girando no sentido ANTI-HORARIO

Ao girar a Alavanca no sentido horario, internamente o Embolo do Acoplador API empurra o Embolo do
Adaptador @ liberando assim o fluxo de produto @

64 7

Figura 6 - Liberando o Fluxo de Produto e Travamento das Garras

Depois de aberta a Alavanca , @ camisa @ fica impedida de retornar, bloqueando as Garras de se
movimentem e liberarem o Adaptador @, desta forma o sistema s6 pode ser desacoplado apds o fechamento da
Alavanca.
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Passo 4 — Apds o término do processo de carregamento, gire a alavanca do Acoplador no Sentido HORARIO e Puxe a

Alavanca para liberagdo da Camisa@:

Ao retornar a Camisa @, as garras de intertravamento retornam a posicao inicial liberando o corpo do Adaptador
@ e impedindo que a camisa avance de forma espontanea:

Passo 5 — Depois do retorno da Camisa o Acoplador estd efetivamente desconectado do caminhdo.

Tspro Fabricacdo Distribuicdo e Representacdo de Equipamentos Industriais Ltda | CNPJ 13.108.393/0001-01
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5.1.1. Categoria de utilizacao
Cronograma de manutengdo recomendado baseado no nimero de conexdes e desconexdes diarias:

PERIODO DE OPERACAO BAIXO USO MEDIO USO ALTO USO
3 Meses V1 V1 V1
6 Meses V1 V1
@ Meses V1 V1
1 Ano V1 SC
1 Ano e 3 Meses V1 V1 V1
1 Ano e 6 Meses V1 SC
1 Ano e 9 Meses V1 V1 V1
2 Anos SC SC

5.1.2. Como efetuar suas manutengoes
Determine sua categoria de utilizacdo didria e observe abaixo quais as a¢des adequadas ao uso de suas operacgodes.

Nota: Todos os acopladores APl para produtos quimicos devem ser tratados e mantidos de acordo com a
programacao de ALTO USO.

a. BAIXO USO: 1 a 10 Conexdes por dia.
b. USO MEDIO: 11 a 20 Conexdes por dia.
c. ALTO USO: 21 a 50 Conexdes por dia.

5.1.1. A¢des de Manutengao Preventiva

A. Inspecao Visual 1 (IV 1)

I. Inspecione visualmente a vedag¢ao do produto quanto a danos, substitua se necessario.

Il. Inspecione visualmente as travas quanto ao acumulo de sujeira e limpe, se necessario.

lll. Inspecione o intertravamento da alavanca quanto a danos, relate e localize a causa se for evidente

IV. Inspecione visualmente se hd vazamentos em todas as dreas de vedagdo enquanto o acoplador estiver no brago
de carregamento.

B. Inspecdo Visual 2 (IV 2): [IV 1] com a adi¢ao de:

I. Verifique o funcionamento do mecanismo de travamento automatico para uma operacdo suave e livre.
Il. Inspecione visualmente as travas quanto a desgaste excessivo.

lll. Inspecione visualmente o anel de vedagao do émbolo.

IV. Inspecione visualmente o corpo atras da vedacdo quanto a formacdo de cogumelos e/ou rebarbas.

V. Inspecione visualmente a face do @émbolo quanto a danos.

C. Substituicdo de Componentes (SC) [IV1 + IV2] com a adi¢do de:

Tspro Fabricacdo Distribuicdo e Representacdo de Equipamentos Industriais Ltda | CNPJ 13.108.393/0001-01
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I. Substitua as vedacdes e buchas do Eixo da alavanca

Il. Verifique se as alavancas estdo em boas condi¢des e se as molas estdo preservadas.

lll. Inspecione visualmente a mola ondulada interna quanto a danos, substitua se necessario.

IV. Inspecione visualmente as travas quanto a desgaste excessivo quando removidas. Inspecione os eixos dos pinos
eldsticos para certificar-se de que estejam firmes e ndo gastos. Substitua se necessario.

V. Substitua todas as vedacdes do produto.

VI. Inspecione visualmente no corpo a superficie de vedacdo émbolo, se houver algum desgaste ou dano nesta area,
substitua o corpo.

VII. Verifique o bocal do Acoplador quanto a desgaste excessivo ou danos e substitua o corpo, se necessario.

5.2.1. FERRAMENTAS E MATERIAIS NECESSARIAS

- EPI (Equipamento de Protecdo Individual)
- Chaves: Duas Fixas 17mm

- Martelo

- Punc3o com ponta de @4mm max.

- Alicate de Bico

- Alicate de Anel Elastico Interno

- Chave Allen 2,5mm

- Ferramenta Pl3stica para retirar Vedagdes
- Kit’s de Reparo apropriados

Para efetuar a troca de vedacdes é necessario a drenagem do fluido retido no Braco.

PERIGO! Certifique-se de que o sistema esteja despressurizado e sem fluido retido.

PERIGO
CUIDADO! Certifique-se de ter um recipiente para armazenagem do fluido localizado de forma adequada abaixo
' dos flanges. (Como referéncia de grandeza, 6 metros de tubulacdo de 4pol retém aproximadamente 50litros)
@
CUIDADO
PERIGO! Esteja atento as normas de seguranca para execuc¢do da drenagem do fluido de seu BRACO.
UTILIZE O EPI ADEQUADO PARA O MANUSEIO DO EQUIPAMENTO.
PERIGO

Desmonte o Acoplador API soltando e retirando os parafusos, porcas e arruelas.
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Figura 7 - Retirando Acoplador API Figura 8 - Liberando Abertura do Acoplador

Passo 3 — Apos retirada do Acoplador, utilize um dispositivo para pressionar as 5 garras e o Came Radial para liberar a camisa
(Com cuidado é possivel fazer esta operagdo manualmente sozinho ou em duas pessoas). Para isto é necessario apertar o fundo
das 5 garras juntamente com o came de acionamento radial conforme imagem acima.

PERIGO! AO PRESSIONAR AS GARRAS A CAMISA DO ACOPLADOR SE MOVIMENTARA COM
FORGA PARA FRENTE PODENDO CAUSAR ESMAGAMENTO. MANTER AS MAOS AFASTADAS

DO COLAR EXTERNO!

PERIGO

Passo 4 — 0 avango da camisa libera o giro da alavanca de acionamento, gire a alavanca do acoplador no sentido ANTI-
HORARIO para abertura do conjunto.

A\
WA\
. (INC ()
o [ g A é‘;’
Figura 9 - Iniciando a desmontagem da Alavanca e Embolo
Passo 5 — Solte os parafusos que prendem o came excéntrico ao eixo. Guarde os Parafusos
] ATENGAO! CERTIFIQUE-SE DE TER UM RECIPIENTE PRA ARMAZENAR 0OS COMPONENTES
hd . DESMONTADOS TAIS COMO PARAFUSQOS, CUPILHAS, ETC.
ATENCAO

Passo 6 — Gire a alavanca em 90 graus no sentido HORARIO (Sentido de Fechamento) para ter acesso a retirar o pino
que segura a Alavanca ao Eixo. Utilize um pung¢do e um martelo para executar esta tarefa conforme imagem:

Tspro Fabricacdo Distribuicdo e Representacdo de Equipamentos Industriais Ltda | CNPJ 13.108.393/0001-01
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f

Figura 10 - Desmontagem da Alavanca

CUIDADO! VERIFIQUE A DIRECAO DE EXTRACAO DO PINO. O
PINO DEVE SER EXTRAIDO PELO MESMO LADO DO EXTRIADO, OU
SEJA, O LADO PARA POSICIONAR O PUNGAO E O OPOSTO AO
EXTRIADO

CUIDADO

Passo 7 — Retire a alavanca e o pino, a primeira vedagdo do eixo e o anel eldstico interno com um alicate adequado.

- N =

J

Figura 11 - Retirando Componentes da Alavanca

Passo 8 — Com a ajuda do Puncio, gire o eixo 90 graus no sentido ANTI HORARIO para dar acesso a utilizacdo do
martelo e entdo retirar o eixo conforme imagens:

~

Figura 12 - Retirando Eixo da Alavanca

ATENGAO! A BUCHA INFERIOR E O
Passo 9 — Retire e separe os componentes a serem trocados: ORING INTERNO SAO ACESSADOS PELO
INTERNO DO CORPO

ATENGAO

Tspro Fabricacdo Distribuicdo e Representacdo de Equipamentos Industriais Ltda | CNPJ 13.108.393/0001-01
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BUCHA TEFLON INFERIOR

BUCHA TEFLON SUPERIOR

ESPACADOR PP SUPERICR

ESPACADOR PP INFERIOR _’</

_—

CIC [ o U

O’RING INTERMEDIARIO

O'RING TOPO

O'RING INTERNO

5.3.1. TROCA DAS VEDACOES DO EMBOLO

Passo 1 — Retire o conjunto do émbolo, o émbolo flutuante e a mola, retire as vedagdes com uma ferramenta
pldstica e as substitua pelas novas vedagdes.

-

-

Figura 13 - Troca de Vedagdo do Embolo

ATENCAO! PARA ASSEGURAR UMA CONEXAO SECA CERTIFIQUE-SE DE QUE TODO O

ENTORNO DAS VEDACOES ENCONTRA-SE ASSENTADO CORRETAMENTE EM SEU
ALOJAMENTO

ATENCAO
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5.3.2. TROCA DAS GARRAS DE INTERTRAVAMENTO E CAME RADIAL

Para ter acesso as garras € necessario a desmontagem da Camisa do Acoplador. Para dar inicio a este
processo primeiramente desmonte a Alavanca da Camisa
Passo 1 — Retire as cupilhas da Alavanca Fundida, as Cupilhas R que seguram o Eixo e Mola da Camisa para entdo

desmontar todos esses componentes conforme imagens:

J

Figura 14 - Retirando Alavanca da Camisa
Passo 2 — Retire a Camisa e depois retire os pinos mola das garras com um punc¢do e martelo. Repita o procedimento

pra cada Garra a ser desmontada.

Figura 15 - Retirando Camisa e Garras

Passo 3 — Com o mesmo procedimento é possivel efetuar a troca também do Came de Acionamento Radial da

Camisa:

/ / /) -7 / 7

Figura 16 - Retirando Came de Acionamento Radial
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5.3.3. SUBSTITUICAO DA PROTECAO FRONTAL

Passo 1 — Retire os parafusos frontais utilizando uma chave allen 2,5mm, faca a substituicdo e dé aperto de maneira
cruzada na fixa¢do da protegao.

Figura 17 - Troca da Protegao Frontal

5.4. MONTAGEM

5.4.1. MONTAGEM DAS GARRAS E CAME RADIAL

Passo 1 — Remonte as garras e Came Radial (Com molas devidamente posicionadas) e pinos inseridos por completo.
Teste a mobilidade dos componentes para conferir a montagem.
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Passo 2 — Coloque novamente a camisa conforme ilustracdo e monte em seguida a alavanca de abertura da camisa.
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Figura 19 - Montagem da Camisa e Conjunto de Abertura

Passo 3 — Apds vestir o corpo ja com as garras e came radial, cologue os eixos da camisa, a mola e posicione o suporte
da alavanca de abertura entre o corpo e a camisa como imagem acima.

Figura 20 - Travamento das Cupilhas

Passo 4 —Trave os Eixos da Camisa com Cupilhas R e trave as cupilhas da Alavanca de Liberacdo da Camisa.

ATENGCAO! MANTENHA A CAMISA NA POSIGAO
AVANCADA DURANTE O RESTANTE DA
MONTAGEM DOS COMPONENTES

ATENCAO

5.4.2. MONTAGEM DO EMBOLO E EIXO (TROCA DAS
VEDACOES DO EIXO0)
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Passo 1 —Introduza no alojamento interno do corpo a mola, o Embolo flutuante
e o0 Conjunto do Embolo conforme imagem

Passo 2 — Monte o Eixo conectando o conjunto do Embolo e seus componentes
na sequéncia mostrada como na figura abaixo (Serd necessdrio utilizar um
martelo para introduzir o eixo até o fim):

O'RING TOPO

ANEL ELASTICO

O'RING INTERMEDIARIO

ESPACADOR PP SUPERIOR

BUCHA TEFLON SUPERIOR

ESPACADOR PP INFERIOR

O’RING INTERNO

CAME EXCENTRICO

BUCHA TEFLON INFERIOR

Figura 21 - Ordem de montagem dos componentes do Eixo da Alavanca

ATENGCAO! CERTIFIQUE-SE DE O FURO DE FIXACAO DO EIXO
COM O CAME EXCENTRICO DO CONJUNTO DO EMBOLO
ESTEJAM ALINHADOS ANTES DE INSERIR OS OUTROS
COMPONENTES

ATENCAO
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' ATENCAO! CERTIFIQUE-SE DE PRESSIONAR BEM NO ENTORNO

® DA ULTIMA VEDACAO PARA GARANTIR O ASSENTAMENTO

CORRETO NO ALOJAMENTO N
ATENCAO |

Passo 3 — Se necessdrio, utilize o pungdo pra girar o eixo para posicdo conforme imagem para inserir o Pino de
Travamento da Alavanca com o Eixo do Embolo.

Figura 22 - Montagem da Alavanca

ATENCAO! ANTES DE FIXAR O PINO CHAVETA

CERTIFIQUE-SE DE QUE AO VIRAR A ALAVANCA PARA POSICAO
' ABERTA O EMBOLO E EMPURRADO PARA FRENTE, CASO ISSO
® NAO ACONTEGA CORRIJA A POSICAO DE FIXAGAO DA ALAVANCA

(A CAMISA DEVE ESTAR AVANCADA)
ATENCAO

Passo 4 — Apds conferir a posicdo da alavanca, utilize um martelo para inserir

o pino até que o lado estriado esteja tangenciando a alavanca. (O LADO
ESTRIADO E O ULTIMO A ENTRAR NO FURO)

/

A
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Figura 23 - Travamento da Alavanca

Passo 5 — Gire a Alavanca para a posicdo aberta para ter acesso ao furo de fixacdo do Parafuso e Porca Parlock.
Aperte o conjunto e feche a valvula.
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5.4.3. MONTAGEM DO ACOPLADOR API NO BRAGCO DE CARREGAMENTO

Passo 1 — Limpe a superficie, coloque a vedacgdo, parafusos, arruelas e porcas para fixacdo da ACOPLADOR API TSPro
fixando-a com a alavanca para a parte superior como mostra imagens:

Figura 24 - Montagem Acoplador API TSPro

Passo 2 — O aperto dos parafusos deve ser realizado de forma gradual, sempre alternadamente para que a vedac¢do
seja comprimida por igual em todo o seu diametro. Torqueie os parafusos utilizando 47Nm.

ATENCAO! CERTIFIQUE-SE DE QUE A ALAVANCA DA VALVULA API SE ENCONTRA

' NA POSICAO FECHADA E A CAMISA EM POSICAO RECUADA ANTES DE DAR INICIO
B AS OPERACOES
ATENCAO

Tspro Fabricacdo Distribuicdo e Representacdo de Equipamentos Industriais Ltda | CNPJ 13.108.393/0001-01



CERTIFICADA

ISOR00|

~

OBRIGADO por adquirir os equipamentos TSPRO.

Em caso de duvidas ou se precisar de informagoes
adicionais, por favor enfre em contato com nossa
eqguipe em nosso felefone ou email.

TELEFONE DE CONTAIO:

AN ' 4

1 b B £°y _«' f) /| o @Y 4 4
- 3. ) § V SN
¢ “~ 4 s | s _:.... ;'. *—n‘, 3 2 1 r‘.,." /’ - 4 ,‘;- -./"

VISITE NOSSO SITE

www.tspro.com.br

= 55 112724.8966 | 2937.0915 | 96424.4630
D<M contato@tspro.com.br

R
Sl Www.tspro.com.br TECNOLOGIA PARA FLUIDOS



