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O objetivo deste manual € o de orienfacdo na montagem, ufilizacdo e
manutencdo do SISTEMA ANTI TRANSBORDAMENTO E CONTAMINACAO TOP

LOADING DUOFILL. Estas informacdes devem servir de guia para utilizacdo do
equipamento para que este seja operado de maneira segura € adequada durante todo
seu ciclo de vida de trabalho.

O SISTEMA ATC TOP DUOFILL tem como diferencial a capacidade de monitorar
simulfaneamente até dois sensores de Overfill de 2 fios com um ponto de deteccdo ou
dois sensores com dois pontos de deteccdo.

Utilizando sensores de dupla deteccdo, o sistema € capaz de enviar sinais distintos
para deteccdo de fluido de um mesmo sensor, garantindo uma diminuicdo de vazdo
pouco antes do combustivel chegar & seta do caminhdo.

Com esse sistema inovador, € possivel além de obter maior seguranca contra
fransbordamentos, ser configurado para detectar residuos no fundo do tfanque antes
mesmo do inicio do carregamento, prevenindo seu processo fambém contra
contaminacdo de produtos.

O sistema & composto por:

- 1 OU 2 SENSORES OPTICOS CONVENCIONAIS (2 FIOS) - Sensor Optico de deteccdo de presenca
de liquido fabricados em Inox ou Aluminio. Certificagc@o INMETRO: Ex ia IIB T6 Ga (Com Caixa de
Interligacdo IP 65, Protecdo, Conector da chave de Validagcdo e Cabo Espiralado (6 vias) com Plug
Macho 7 Pinos).

- 1 OU 2 SENSORES OPTICOS DUPLA DETECCAO (2 FIOS) - Sensor Optico de deteccdo de presenca
de liguido em dois pontos numa disténcia de 120mm & 200mm fabricados em Inox ou Aluminio.
Certificagcdo INMETRO: Ex ia IIB T6 Ga (Com Caixa de Interligacdo IP 65, Protecdo, Conector da chave de
Validacdo e Cabo Espiralado (6 vias) com Plug Macho 7 Pinos).

- 1 OU 2 MERGULHADORES COM SENSOR OPTICO (2 FIOS) - Tubo Mergulhador com Sensor Optico
de deteccdo de presenca de liquido no fundo do tanque instalado no interno do tubo, protegido por um
Defletor de alta vaz&o fabricados em Inox ou Aluminio. Certificag&o INMETRO SENSOR (2 FIOS): Ex ia lIB T6
Ga (Com Caixa de Interligacdo IP 65 e Cabo Espiralado (6 vias).
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- PAINEL DE CONTROLE DUOFILL - Painel com légica eletrénica e display visual para status do
sistema e condi¢cdes dos componentes. Certificagdo INMETRO: Ex e mb (ia Ga) IIB T6 Gb IP54

- MODULO DE RELES DUOFILL - Médulo de Interface de relés para drea néo classificada.

- CAIXA DE JUNCAO COM PLUG FEMEA - Caixa de ligac@o IP66 com tomada fémea para conexdo
entre o cabo espiralado e o Painel de Controle para facilitar a utilizacdo do equipamento.

- CHAVE DE VALIDACAO - Chave de Validacdo de conexdo do Braco de Carregamento com o
Sensor Mével.

IMPORTANTE! Observe com atencdo as indicacdes de PERIGO. CUIDADO e

ATENCAO neste manual. O descumprimento destas adverténcias pode resultar em
danos pessoais, estruturais ou falha do equipamento.

! '

@ ®
PERIGO CUIDADO ATENCAO

CUIDADO: Apenas pessoas que tenham lido este manual estdo autorizadas e
' capacitadas para montar, desmontar e oferecer manutencdo para o

- SISTEMA ATC TOP LOADING DUOFILL.

CUIDADO

IMPORTANTE: O SISTEMA ATC TOP LOADING DUOFILL deve ser utilizado em conformidade
com as leis federais, estaduais, municipais, e leis regulamentadoras locais. ALTERACOES E
MODIFICACOES NOS PRODUTOS ORIGINAIS TSPRO NAO ESTAO COBERTAS PELA
GARANTIA. Todas as ilustracdes e especificacdes nesta literatura sdo baseadas no
modelo mais recente do produto no momento da publicacdo. A TSPro reserva o direito

de fazer quaisquer alteracdes sem a obrigacdo de nofificacdo.
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1.) PERIGO! N&o execute nenhum servico de manutencdo
enquanto o equipamento estiver em funcionamento. A linha deve
ser bloqueada enquanto o servico estd em andamento.

PERIGO 2.) ATENGAO! O SISTEMA ATC TOP DUOFILL ndo elimina o risco de
possivel exposicdo a substdncias perigosas. As condicdes de
manuseio e uso estdo além do nosso controle, portanto ndo
assumimos nenhuma responsabilidade por danos ou ferimentos

' relacionados ao uso de nossos produtos. Siga as precaucdes de
seguranca delineadas na Ficha de Dados de Seguranga para o
L fluido que estd sendo usado. E da responsabilidade do usudrio
- cumprir todas as regulamentacdes federais, estaduais e locais.
ATENCAO 2 ¢ <
3.) CUIDADQ! A selecdo adequada das partes metdlicas do
equipamento em contato com o fluido sdo criticas para a
operacdo segura. Para garantir maior vida dtil para o servico
pretendido, use apenas materiais compativeis com os fluidos sendo
' manipulados. Por favor, certifique-se de que o material a ser
® fornecido € adequado para o servico pretendido.
CUIDADO

4.) ATENCAO! Leia e compreenda estas instrucdes antes de iniciar a
instalacdo:

¢ O Sistema ATC Top Duofill deve ser usado apenas para a atividade
' designada
e Os regulamentos locais para carregamento devem ser seguidos
hd em todos os momentos
7 e O fluxo do produto pode gerar eletricidade estatica; O
O aterramento do Equipamento & NECESSARIO.
e Asinstrucdes da TSPro devem ser seguidas para instalacdo
o Certifique-se de utilizar Equipamento de Protecdo Individual
adequado em todos os momentos durante a operacdo
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1.2. VISAO GERAL COMPONENTES DO SISTEMA

CABO ESPIRALADO

CAIXA DE INTERLIGACAO

PLUG MACHO 7 PINOS

CHAVE DE VALIDACAO »m CAIXA DE JUNCAO COM PLUG FEMEA 7 PINOS

CONECTOR DE VALIDAGAO

CAIXA DE INTERLIGACAO

PAINEL DE CONTROLE

SENSOR DE TRANSBORDAMENTO

CABO ESPIRALADO
. =S

SUPORTE DO SENSOR - —
o = e
TUBO MERGULHADOR

PROTETOR DO SENSOR MOVEL
S
SENSOR DE CONTAMINACAO

DEFLETOR

*imagens llustrativas
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2. TRANSPORTE, MANUSEIO E ARMAZENAGEM

Leia e compreenda estas instrucdes antes
de iniciar a instala¢cdo:

' ¢ Mantenha o equipamento embalado
® enquanto este ndo esfiver instalado no
ATENC AD seu local de aplicacdo.

e N&o empilhe objetos em cima do
equipamento para ndo danificd-lo.

SEMPRE utilize EPI para manuseio dos
equipamentos. (Capacete de
Seguranca, Oculos de Seguranca,
Botas de Seguranca e Luvas)

3. MONTAGEM E INSTALACAO DO SISTEMA

3.1. INSTALACAO PAINEL DE CONTROLE

3.1.1. DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR

Diagrama de conexdes elétfricas com par@metros de marcacdo anexo no final deste
manual.

3.1.2. TABELA DE PARAMETROS TECNICOS

CIRCUITO TIPO CARACTERISTICAS DE SEGURANCA
. - Fonte externa DC 16-24V 400mA
Alimentacdo ~ .
(n&o fornecida)
Controle Sinais saida isolados por relés A Consultar: Diagrama de
. Contatos  simples  intrinsicamente  Conexdes
Auxiliares
seguros.
Sensores Circuitos intrinsicamente seguros
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3.1.3. INFORMATIVO SOBRE SEGURANCA INTRINSECA

A seguranca Intrinseca € um dos tipos de protecdo requerida para o uso de
equipamentos elétricos em atmosferas potencialmente explosivas, cujo principio bdsico de
funcionamento baseia-se na ufilizagcdo de baixa energia, de forma que o circuito instalado na
area classificada ndo tenha capacidade de provocar ignicdo (por efeito térmico ou producdo
de centelha elétrica). A viabilizacdo de umainstalacdo intrinsecamente segura requer a utilizacéo
de dois tipos de equipamentos:

- O Equipamento Infrinsecamente Seguro: O insfrumento instalado no campo, normalmente
utilizado para monitorar uma grandeza ou executar determinada acdo. Os NOSSOs sensores
Opticos se encaixam nesta designacdo.

- O Equipamento Intrinsecamente Seguro Associado: Com funcdo bdsica de limitar a energia
elétrica entregue ao instrumento de campo, o Painel de Controle Ducfill possui esta
designacdo. Ele funciona como fonte segura para alimentacdo dos sensores de campo, além
de obviamente interpretar os status destes sensores.

Falhas na instalacdo elétrica de uma planta exposta a atmosfera potencialmente
explosiva podem significar risco de morte e dano severo ao patrimdnio. Para garantir que os riscos
de sinistro sejam minimizados ao limite, todos os equipamentos desenvolvidos para uso em area
classificada (ou suporte a estes) sGo compulsoriamente avaliados por laboratdrios credenciados,
que verificam se normas técnicas e legislacdo aplicavel estdo sendo atendidas.

Os Organismos de Certificacdo de Produto (OCPs), homologados pelo INMETRO, sdo
responsaveis por certificar um produto. Para isto, baseiom-se na avaliacdo laboratorial (do
produto) e na forma de como o fabricante controla a fabricagcdo deste.

O cerfificado de conformidade técnica do Painel pode ser obtido em formato
eletrbnico através de contato via e-mail em , pelo nosso site

ou afravés de nossos telefones na dltima pdgina deste manual.

3.1.4. CONSTRUGCAO DO GABINETE

O gabinete do Painel € construido em aluminio fundido e formado por duas partes:

- Parte fraseira (Corpo), Possui furos ao fundo para fixagdo do Painel e furos roscados nas
laterais para passagem dos cabos. Obs. E necessdrio a utilizacdo de Prensa-Cabos para
este fim e os furos roscados ndo utilizados devem ser tamponados.

- Parte frontal (Tampa), que contém o painel de interface de uso e & removivel,
permitindo acesso ao interior do equipamento.

Quando devidamente fechado e equipado com tampdes (bujdes) e/ou prensa cabos
em quantidade suficiente, o grau de protecdo do gabinete contra intrusdo acidental de poeira
e dgua afinge o nivel IP54.

m Os digitos mm/aaaa encontrado sob o simbolo ao lado indicam o més e ano de

fabricacdo do equipamento (Encontrado na tag do seu Painel)
mm/aaaa
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3.1.5. DIMENSOES EXTERNAS

Utilize as dimensdes abaixo para providenciar as furacdes para fixacdo do Painel:

@6,5mm 4x

Peso Aprox
2kg

il

<>
[
® ®

{

Figura 2 Figura 1

CUIDADO! AS FIGURAS NAO ESTAO EM ESCALA. NAO AS UTILIZE COMO GABARITO
PARA TRANSFERENCIA DIRETA DE POSICOES DE FURACAO.
CUIDADO

3.1.6. PAINEL DE INDICADORES

O painel de indicadores do equipamento mostra o STATUS de dois sistemas instalados
individualmente em dois bracos de carregamento. Como o elemento principal da instalagcdo é o
braco de carregamento, o painel se refere a cada um dos sistemas individuais como “Braco”.

Este lado monitora os eventos associados ao Sistema “17. Elementos conectados cos
contatos internos TANQUE-1 influenciam estas indicacdes

N N

_()_{

- T
Operagio Normal ] BRACO [l operagio Normal

Sensor ALTO Molhado [ TAgAUE

B Ssensor ALTO Molhado
Sensor ALTO/ALTO Molhado [} [ Sensor ALTO/ALTO Molhado
Sensor Danificado [} B Ssensor Danificado
Sensor Desconectado [ B sensor Desconectado

Curto Circuito Fiagdo [ B Curto Circuito Fiagso

OVERFILL DETECTADO 1B @@ OVERFILL DETECTADO

Carregamento Carregamento
g ) o g

Permissivo Permissivo

Figura 3

Este lado monitora os eventos associados ao Sistema “2”. Elementos conectados aos
contatos infernos TANQUE-2 influenciam estas indicacdes
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Na parte superior do painel de indicadores foi
disponibilizado um sistemna para identificacdo individual dos
bracos. Ulilize uma caneta marcadora preta para formar o
ndmero de identificacdo correspondente ao equipamento
monitorado.

Figura 4 )

3.1.7. INTERIOR DO GABINETE

As conexdes elétricas entre os sensores e a base de carregamento sdo realizadas
diretamente no mddulo eletrénico, através de bornes com parafuso ou do tipo “push-in” (engate
répido).

o424y | 1 TANQUE

=

HOO®
g

Tanque 2 POWER
OFF

® ATERRAMENTO IS
o 2 x 15mm2 oN
0Oe 0Oe

—

7 3 8

3.1.8. MAPA DE CONEXOES

Figura 5

A tabela a seguir identifica as funcdes dos conectores do mddulo eletrénico resinado,
associando-os as posicdes numeradas na figura 15,

N° GRUPO TIPO

ALIMENTACAO ELETRICA

CONTATOS-FUNGCAO

(+24 / OV) Fonte de corrente continua

Conexdo ponto de equipotencializacdo da planta

POWER ON - Chave Liga/Desliga (ligado quando contatos em
curto)

(ativados quando o par de contatos é posto em
curto-circuito)

Sensor Sensor DD Dupla deteccédo de nivel de liquido
Contato Solido Chave Chave de Validacéo
TANQUE 1 <Saida - 0V guando em “Operacdo Normal” ou “Sensor ALTO Molhado”
OUT-1 Permissivo
—— Controlador -
€Saida 0V quando em “Operacao Normal”
OUT-1 Vazio 9 perac
Sensor Sensor DD Dupla deteccéo de nivel de liquido
Contato Soélido Chave Chave de Validacéo
[ERIQUE 2 <said .. 0V quando em “Operagado Normal” ou “Sensor ALTO Molhado”
OUT-2 Permissivo
— Base de Carga -
e 0V quando em “Operagao Normal”
OUT-2 Vaziio 9 perac
AUXILIARES O status do sensor instalado em “TANQUE-2 Sensor DD" deixa

Tanque 2 OFF

de ser monitorado. Indica¢des relacionadas a ele ndo serdo
mais geradas.
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3.1.9. RESUMO DOS CENARIOS (POR SENSOR)

3.1.10. Tabela de Cendarios Sensor Convencional

£

]

Sensor Saidas (Placa)
Chave : — -
Convencional Permissivo Vazdo

i s el

Conectada Seco Ligada Ligada
Conectada Molhado Desligada Desligada
Desconectada X Desligada Desligada

J

3.1.11. Tabela de Cendrios Sensor Dupla Detecgdo

% e Sensor Dupla Detecgdo Saidas (Placa)
| Nivel Inferior | Nivel Superior

L

Conectada Seco Seco Ligada Ligada
Conectada Molhado Seco Ligada Desligada
Conectada Molhado Molhado Desligada Desligada
Conectada Seco Molhado Desligada Desligada
# Desconectada X X Desligada Desligada

3.1.12. Tabela de Cendrios Sensor do Mergulhador

3
FRE g

Bod Sensor Saida (Placa)
\ Verguhador

Seco Ligada Ligada
Molhado Desligada Desligada

=

As saidas do monitor DuoFill séo do tipo "NPN”, ou seja, sdo
capazes de entregar & carga um sinal I1dgico de OV (gnd)
quando estdo ativadas. Quando inativa a saida estd em
estado de alta impeddncia.

+

saida NPN

|
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3.1.13. LISTA DE PARTES COMPATIVEIS

Os seguintes acessorios para uso associado ao Painel de Controle estéo disponiveis para
aquisicdo junto a TSPro:

‘ CODIGO DESCRICAO FUNGAO NO PAINEL

TS.01.031.025 Bujdo rebaixo Ex e IIC — 2 NPT Aluminio Fechamento de furo

TS.01.031.030 Prensa cabo Ex e [IC = A2 — > NPT - Aluminio p/ cabos de 5 a 8,5mm

75.01.031.035 Prensa cabo Ex e IIC — A2 — 5 NPT — Aluminio p/ cabos de 8 a 11,5mm ;222;;;;“;‘::;:;2 do gabinete com
TS.01.031.040 Prensa cabo Ex e [IC — C - 2 NPT - Aluminio p/ cabos de 8,4 a 13,2mm

TS.01.031.055 Chave L/D manual %2 NPT Liga/Desliga

3.1.14. SEQUENCIA INDICADA PARA A INSTALACAO DO PAINEL DE CONTROLE

ATENCAO! E INDICADO A MONTAGEM DO TUBO MERGULHADOR COM SENSOR
' ANTES DA INSTALACAO DO PAINEL DE CONTROLE EM CONJUNTOS COM ESSA
CONFIGURACAOQ. VER SECAO 3.4 NA PAGINA 17 DESTE MANUAL.

ATENCAO

Fixe a traseira (Corpo) do Painel de Controle em sua estrutura.

O painel frontal deve ser mantido perpendicular ao solo.
Somente assim a protecdo contra intempéries pode ser
garantida.

Remova os seis (6) parafusos sextavados que fixam a parte frontal do gabinete do Painel
de Controle & parte posterior. Reserve-os; Providencie a instalacdo dos tampdes e prensa cabos
aos furos do gabinete;

) S , Para aperto destes elementos, utilize a recomendacdo
: ) v dos fabricantes. Na indisponibilidade de tal informacdo,
. -2\ I ¢ utilize torque de 8.5 N/m.
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Passo 3 — Caso opte por utilizar chaves L/D (vendidos L1 N )
separadamente). Faca as conexdes elétricas dessas
chaves as suas respectivas posicdes nos bornes push-in

do médulo eletrénico;
Figura 8

ATENCAO! DETALHES DE TODAS AS CONEXQOES ELETRICAS ESTAO DISPONIVEIS NO DIAGRAMA DE

hd CONEXOES ELETRICAS COM PARAMETROS DE MARCACAO DE ENTIDADE
ATENCAO

Passo 4 - Se ndo quiser fazer uso do monitoramento do segundo
sensor, instale “jumper” para fechar o circuito entre os bornes push-in
dos contatos “Tangue 2 OFF” no mddulo eletrénico;

Passo 5 - Faca a conexdo de aterramento no mddulo eletrénico do
Painel no born push in ATERREMENTO no mddulo eletrénico;

Passo 6 - Faca as conexdes dos cabos dos sensores as
suas respectivas posicdes nos bornes push-in SENSORES
do mddulo eletréonico do Painel de Controle que serdo
conectados a Caixa de ligacdo com o Plug Fémea;

Fio Vermelho - Positivo Sensor

Fio Preto — Negativo Sensor

Fio - Positivo Chave de Validacdo*
Figura 11 Fio - Negativo Chave de Validacdo*

*Caso ndo utilize Chave de Validacdo em seu equipamento os
bornes positivo e negativo da Chave devem ser jumpeados.
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Passo 7 - Conecte aos bornes parafusados OUT-1 e OUT-2 os cabos
oriundos de eventual sistema externo de controle;

Passo 8 - Certificando-se que a fonte DC designada a alimentar o
Painel de Controle estd DESLIGADA, conecte seus cabos aos
bornes parafusados +24 e OV no mddulo resinado;

Passo 9 - Se optar por fazer qualquer teste de ativacdo com o sistema enquanto o gabinete do
Painel de Controle DuoFill estiver aberto, considere que tal teste NAO pode ser realizado na
presenca de atmosfera potencialmente explosiva;

| ATENCAO! O PAINEL DE CONTROLE DUOFILL SO INICIA QUANDO OS CONTATOS POWER
hd ON DO MODULO RESINADO ESTIVEREM FECHADOS.

ATENCAO

Passo 10 - Aperte todos os terminadores dos prensa cabos eliminando desta forma qualquer
folga em relagcdo aos fios que adentram o gabinete. Utilize a recomendacdo de aperto dos
fabricantes. Na indisponibilidade de tal informac¢do, utilize torque de 8.5 N/m.

Passo 11 - Instale a parte frontal do gabinete. Ao finalizar esta etapa o sistema pode ser
energizado em qualquer ambiente compativel com as marcacdes do equipamento.

< o » > -Verifiue a correta alocacdo da borracha interna
guando for posicionar a tampa frontal do gabinete;

- Readlize o fechamento progressivo dos 8 parafusos
de forma cruzada, observando a orientacdo indicada na
figura co lado. Aperto com forque de 35 N/m é
recomendado.

-N&o deixe nenhuma saida rosqueada aberta. Utilize
prensa cabos e tampdes NPT 2" com grau de protecdo
> IP54 ou superior e tfipo de protecdo "Ex e’ com certificado

no dmbito do SBAC para o fechamento.
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3.2. INSTALACAO DA CAIXA DE JUNCAO COM PLUG (PARA SENSORES MOVEIS)

Para melhor mobilidade, instale a(s) caixa(s) de juncdo de forma que ambas fiquem perto
do equipamento a ser utilizado e conectadas ao mesmo monitor,

ATENCAO! CERTIFIQUE-SE DE QUE HA COMPRIMENTO SUFICIENTE DO CABO
! ESPIRALADO CONECTADO AO SENSOR PARA CONEXAO COM A CAIXA DE JUNCAO E

LIBERDADE DE I\/IOVII\/IENTACAO DO EQUIPAMENTO
ATENCAO

Passo 1 — Retire os parafusos e arruelas para remocdo da Tampa onde estd fixada a tomada de
ligacdo conforme imagem:

Figura 15 - Preparando a Caixa de Jun¢do

Passo 2 — Passe o cabo de interigacdo conectado ao Painel de Controle por um Prensa-Cabo
(Ndo incluso) e pelo corpo da Caixa de Juncdo para fazer a ligagcdo.

Passo 3 - Faca a ligacdo dos fios aos parafusos dos pinos do Plug conforme imagem:

N° COR CONEXAO
Fio Preto Negativo Sensor
Fio Vermelho Positivo Sensor
Fio Negativo Chave de Validagcdo
Fio Positivo Chave de Valida¢cdo

Passo 4 - Feche a caixa de Jungdo com os parafusos e arruelas do conjunto. D& aperto com
chave ao Prensa Cabo para fixacdo na Caixa e para Travamento do cabo.

Figura 17 - Fechamento da Caixa de Jungdo e Aperto Prensa-Cabo
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ATENCAO! CERTIFIQUE-SE DE QUE FUROS ABERTOS ESTEJAM TAMPONADOS COM
' BUJAO E QUE TODOS OS PARAFUSOS E O PRENSA CABO FORAM APERTADOS PARA

L

aencao  GARANTIR O FATOR DE PROTECAO IP DO EQUIPAMENTO.

Utilize as medidas & seguir para fixacdo da Caixa de Juncdo em sua estrutura com 2
parafusos de didmetro 6mm:

=

Conecte o cabo de terra a caixa de Juncdo conforme indicacdo acima.

Prenda o Cabo de A¢co ao Braco de
Carregamento utilizando o cabo de aco da Chave
para que este fique sempre anexado ao Braco de
Carregamento relafivo oo carregomento a ser
monitorado.

A Chave é fornecida com 1,5m de cabo de aco e
presilhas para fixacdo.

Apds a instalacdo do Painel de Controle, Caixa(s) de

j | Juncdo e Chave(s) de Validacdo seu equipamento
‘ estd pronto para uso.
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— Retire o Tubo Mergulhador instalado em seu equipamento

- Certifique-se de que a superficie dos flanges estd isenta de sujeira ou residuos e fixe o
TUBO MERGULHADOR DO SENSOR (Parafusos, Porcas e Arruelas), lembre-se de colocar a
VEDACAO entre os flanges. Aplique o torque 47Nm para Aluminio e 33Nm para Mergulhador em
INOX.

O aperto dos parafusos deve ser realizado de forma gradual, sempre alternadamente para que a
vedacdo seja comprimida por igual em todo o seu didmetro.

ATENCAO! O CABO ESPIRALADO DEVE SER FIXADO AO BRACO DE FORMA A
GARANTIR A MOBILIDADE DO CONJUNTO. PARA INSTALACAO DO CABO
COM O PAINEL DE CONTROLE VER SECAO 3.1 NA PAGINA 7.

'

L

ATENCAO
ATENCAO! PARA O FUNCIONAMENTO ADEQUADO DO SISTEMA DO
' MERGULHADOR COM SENSOR E NECESSARIO QUE O PRESSET DO
P TERMINAL SEJA CONFIGURADO PARA ANULAR O SINAL DE SAIDA “OUT
. PERMISSIVO” DO PAINEL APOS O INICIO DO CARREGAMENTO.
ATENCAO
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‘ INDICADOR STATUS DESCRICAO

Operacao Normal ACESO [ Este status indica que os sensores instalados estdo funcionando e estdo SECOS.
Este status indica que o primeiro sensor 6ptico (Quando utilizando Sensor de

Sensor ALTO Molhado AcEso [ jicaque o p optico (Q
Dupla Deteccédo) estd em contato com liquido.
Este status indica que os dois sensores (Quando utilizando Sensor de Dupla

Sensor ALTO/ALTO Molhado ACESO B Deteccio) estdo em contato com liquido ou que o sensor convencional/do
mergulhador est4d em contato com o liquido.

A Este status indica o sensor instalado aos conectores “Sensor-DD" ndo é

Sensor Danificado ACESO [ | . . . - . .
reconhecido. E provavel que ele ndo esteja funcionando corretamente.

Sensor Desconectado ACESO ] Este status |:1d|ca que nfao foi identificado a presenca de um sensor instalado aos
conectores “Sensor-DD

.. Este status indica que existe um curto circuito entre os dois terminais do conector

Curto Circuito Fiacao ACESO [ | " g -
Sensor-DD" (Que pode ser causado por um sensor danificado).
Este status indica que os dois sensores (Quando utilizando Sensor de Dupla

OVERFILL DETECTADO ACESO B Deteccso) estdo em contato com liquido ou que o sensor convencional ou do
mergulhador est4d em contato com o liquido.

. Este status indica que todas as condi¢des seguras para operacao estdo atendidas e
Carregamento Permissivo ACESO o . .
9 = a Chave de Validagao esta conectada (Quando existente).

Pagina 18 de 28

Levante a tampa da Tomada Fémea 7 pinos e conecte o Plug Macho 7 Pinos na Caixa
de Juncdo referente ao equipamento que serd monitorado.
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4.2.1. Ajuste do Suporte do Sensor para acessos COM e SEM Bocal de Visita

/

Figurd 22 — Acesso COM Bocdal de Visita Figura 23 — Acesso SEM Boco;lxde Visita

Passo 1 - Para tfroca de posicdo do Suporte do Sensor, remova o pino prezo ao cabo de aco, gire
o suporte 90 graus e recoloque o pino para travamento do conjunto:

e ~~<Z‘ \ [\;\ N | e h
N s < )
g J

Figura 24 - Ajuste de Posicdo do Suporte do Sensor

4.2.2. Fixagcdo do Suporte para acessos COM Bocal de Visita

Passo 1 — Solte o manipulo até abrir espaco para o encaixe na tampa, introduza o conjunto e
aperte a trava para fixacdo do Sensor conforme imagens:
o N\ ( /1 N =L

A\ V-
Figura 25 - Fixac@o do Suporte em Acesso COM Bocal de Visita
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4.2.3. Fixagdo do Suporte para Acesso SEM Bocal de Visita

Passo 1 — Solte o manipulo até abrir espaco para o encaixe na tampa, infroduza o conjunto e
aperte a trava para fixagcdo do Sensor conforme imagens:

| 7
Figura 26 - Fixagdo do Suporte em Acesso SEM Bocal de Visita

4.2.4. Ajuste de Altura do Sensor de Transbordo:

Passo 1 — Afrouxe o manipulo de gjuste de altura do Suporte e mova o conjunto do Sensor para
baixo ou para cima de acordo com a Seta de Nivel do Tangque monitorado:
= S , s

Figura 27 - Ajuste de Altura do Sensor Mével ‘

Para Sensores Convencionais, ajustar a posicdo do Sensor Optico um pouco acima da Seta
de Nivel e para Sensores de Dupla Deteccdo, alinhe o PONTO DE DETECCAO SUPERIOR & Seta de
Nivel conforme imagem:

SENSOR CONVENCIONAL ' SENSOR DUPLA DETECCAO

SETA DE NIVEL DO
COMPARTIMENTO

SENSOR DE DETECCAOQ ' & =4 SENSOR SUPERIOR DE DETECCAO

[ SENSOR INFERIOR DE DETECCAO
b
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4.2.5. Chave de Vdlidagdo

Pa

Apds posicionamento do Sensor de Transbordo & necessdrio conectar a Chave de
Validacdo anexada ao Braco de Carregamento ao Conector de Validacdo de seu sensor
conforme imagem:

Figura 28 - Conectando Chave de Validagdo

Somente apds conectar a Chave de Validacdo do Braco ao Sensor o Sistema passa a ser
permissivo para o carregamento.

4.3. UTILIZANDO MERGULHADOR COM SENSOR

A operacdo do Tubo Mergulhador com Sensor € feita no mesmo formafto que
carregamentos com Tubos Mergulhadores sem o Sensor. Caso o sistema detecte produto dentro
do tanque antes do inicio de Carregamento o sistema estard indicando no Painel Carregamento
N&o Permissivo e o Operador deve retirar do tanque o Tubo Mergulhador para que as devidas
providéncias sejam tomadas.
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5. MANUTENCAO
5.1. MANUTENCAO SENSORES MOVEIS

Caso precise efetuar alguma manutencdo como Troca de Sensor ou Troca do Cabo
Espiralado, segue diagrama de conexdo do conjunto:

CONECTOR CHAVE DE VALIDACAO L—_jl ,

CABO ESPIRALADO 7 VIAS

PLUG MACHO 7 PINOS

Sensor Optico

= =

Ll
—— ‘ Vermelr)o +)

SENSOR DE TRANSBORDO —

(LADO TRASEIRO DO PLUG)

Figura 29 - Ligagées Cabo e Plug Sensor Movel

N° COR CONEXAO
Fio Preto / Azul Negativo Sensor
Fio Vermelho / Marrom Positivo Sensor
Fio Negativo Chave de Validagcdo
Fio Positivo Chave de Validagdo
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5.2. MANUTENCAO MERGULHADOR COM SENSOR

PERIGO! ANTES DE QUALQUER MANUTENCAO NO CABEAMENTO DO SISTEMA
CERTIFIQUE-SE DE QUE O PAINEL DE CONTROLE ESTEJA DESLIGADO DA ALIMENTACAO

mmmmm? E| ETRICA.

Passo 1 - Caso precise fazer alguma manutencdo no Tubo Mergulhador, primeiramente certifique-
se de que a instalacdo esteja desenergizada, abra a caixa de interligacdo do Tubo Mergulhador

com Sensor e efetue a desconexdo do Sensor e o Cabo Espiralado.
N X7 7 ‘(,"‘ \‘ ) "

Figura 30 - Desmontagem do Mergulhador com Sensor

Passo 2 - Retire os Parafusos, Porcas, Arruelas e Vedacdo para retirar o Tubo Mergulhador com

Sensor do Braco de Carregamento. )
Passo 3 — Retire Defletor e com o auxilio de uma Chave Fixa 19 retire o Sensor Optico.

Figura 31 - Acesso ao Sensor do Mergulhador

Passo 4 — Para montar o Sensor no Tubo Mergulhador, utilize um passador de fios para conduzir a
flacdo do sensor pelo fubo interno até a saida na Caixa de Interligacéo:

m—— E_ |
T ﬂ I _':“ i

Figura 32 - Passando a fiagdo do Sensor no Interno do Mergulhador
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Utilize Veda Rosca para fixacdo do Sensor no Tubo Mergulhador e também no Defletor.

\\\

ATENCAO! UTILIZE VEDA ROSCA NA ROSCA DO SENSOR PARA GARANTIR A
! ESTANQUEIDADE DO CONJUNTO.

ATENCAO

Monte novamente o Tubo Mergulhador no Brago de Carregamento, refaga a ligagcdo do
Cabo Espiralado com o Sensor (Fio Marrom com Vermelho e Azul com Preto), ISOLE AS CONEXOES
e Feche a Tampa da Caixa de Interligacdo mantendo a conexdo da fiacdo protegidas dentro do
conjunto.

Dé aperto nos Parafusos da Tampa e no Prensa Cabo para conclusdo de montagem.

PERIGO! ANTES DE QUALQUER MANUTENQAQ CERTIFIQUE-SE DE QUE O PAINEL DE
CONTROLE ESTEJA DESLIGADO DA ALIMENTACAO ELETRICA.
PERIGO
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Ajustes, modificacdes ou reparos no Painel de Controle DuoFill devem ser executados
apenas por pessoal treinado. A TSPro e seus distribuidores ndo se responsabilizam por quaisquer
imprevistos se esta recomendacdo ndo for observada.

Caso 0 equipamento apresente qualguer problema técnico, coberto ou ndo pela
garantia, a TSPro pode ser contatada diretamente via qualguer canal citado na contra capa
deste manual. Também & possivel o contato com o revendedor do produto, que poderd
encaminhar o equipamento a fabrica caso necessario.

5.3.1. LIMPEZA

A limpeza do equipamento pode ser feita com a utilizacdo de dgua e sabdo neutro.
NAO UTILIZE JATOS PRESSURIZADOS diretamente sobre o equipamento.
Recomenda-se que o equipamento seja desconectado da alimentacdo elétrica no

momento da limpeza.

PERIGO! Utilize SOMENTE panos Umidos para limpeza. O atrito de pano seco com as
partes plasticas do equipamento pode acarretar o risco de descarga eletrostatica.
Risco potencial da geracdo de faiscas por impactos ou atfrito das partes metdlicas.

PERIGO

5.3.2. FALHAS DE FUNCIONAMENTO (TROUBLESHOOTING)

FALHA

POSSIVEL CAUSA

PROVAVEL SOLUCAO

Mesmo conectado a fonte de alimentacéo o
equipamento nao liga

Os contatos POWER ON no médulo resinado
nao estao fechados.

Instale uma chave ON/OFF entre os contados
POWER ON.

Manobre a chave para a posicéo fechada.

Utilize um jumper para p6r em curto-circuito os
contatos POWER ON

Todos os indicadores do painel piscam de
forma simultdnea em uma frequéncia
aproximada de 1 vez por segundo

A fonte de alimentacéo ndo possui tenséo de
saida compativel com o funcionamento do
Painel de Controle.

Verifique se a fonte de alimentagdo possui
saida minima de 16V em corrente continua

N&o é possivel atingir o estado “Operacao
Normal”. Os indicadores luminosos que atestam
esta situacdo nédo acendem.

Falha em qualquer um dos sensores

Avalie as indicag6es do painel e realize
intervencdes de acordo com a situagao.

O problema pode ter sido causado por uma
mera desconexao (ou conexao mal feita), ou
em caso mais graves uma substituicdo de
sensor pode ser necessaria.

Os sensores podem de fato estar em contato
com liquido.

Mesmo que eles ndo estejam mergulhados,
avalie se ndo existe nenhum residuo de liquido
sobre as janelas de detecgdo. Isso pode
acontecer se 0 sensor ndo estiver sendo
mantido na posicéo vertical.

Garanta que o sensor esteja livre de contato
com liquido

O hardware do controlador externo conectado
ao Painel de Controle DuoFill ndo identifica
sinal proveniente das saidas “OUT-1" ou
“‘OuUT-2"

O circuito de acoplamento foi construido de
forma errbnea.

As saidas do Painel de Controle entregam um
sinal de OV(GND) para acionamento de um relé.
Adeque os circuitos conforme o Diagrama de
Conexdes Elétricas fornecido anexo a este
documento.
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* A conexdo de entrada para Sensores de Dupla Deteccdo,
Sensores Convencionais ou para Mergulhadores com Sensor**
s30 Gs mesmMmas

Para o funcionamento adequado do sistema do
mergulhador com sensor € necessdrio que o presset do
terminal seja configurado para anular o sinal de saida “out
permissivo” do painel apds o inicio do carregomento

- 2x1,5mm (Minimo); iy

- Cabos verde/amarelo com isolamento =2 DETECTADO
500V; 3 1 -

- Conexdes mecanicamente protegidas Q”"‘“‘”’WO
contra movimento; T

- Resisténcia entre ponto de aterramento no o 2 X 15mm2 OFF  ON
moédulo e ponto de equipotencializacdo da 06 060
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CERTIFICADA
\ SO900
OBRIGADO por adquirir os equipamentos TSPRO.

Em caso de davidas ou se precisar de informagcoes
adicionais, por favor enfre em contato com nossa
eqguipe em nosso telefone ou email.

TELEFONE DE CONTAIO:
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VISITE NOSSO SITE

www.tspro.com.br
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